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ALLT(_)@ Vorwort 0.

Vorwort

Diese Reparaturanleitung enthalt eine ausfuhrliche Beschreibung der wesentlichen
Instandsetzungsarbeiten fur die Heilwasser Hochdruckreiniger NEPTUNE 5und NEPTUNE 7.

Fur die Reparaturarbeiten sollte ein geeigneter Prifplatz mit der erforderlichen Stromversorgung
zur Verfagung stehen.

Bei festgestelltem Bedienungsfehler muss der Kunde auf die Bedienungsanweisung hingewiesen
werden.

Eine Storung am Gerat kann mehrere Ursachen haben, deshalb das Kapitel “Fehlersuche”
verwenden.

Bei Reparaturen auch die illustrierten Ersatzteillisten verwenden. Sie zeigen Einbaulage und folge
des Zusammenbaues der einzelnen Baugruppen.

Service / Technische Informationen beachten! Sie informieren tber technische Anderungen, die
nach dem Druck dieser Reparaturanleitung durchgefuhrt wurden.

Service / Technische Informationen gelten bis zur Neuauflage auch als Erganzung zur
Ersatzteilliste!

Reparaturanleitungen und Service / Technische Informationen sollen dort zur Verfligung stehen,
wo Reparaturen ausgeflhrt werden.

Eine Weitergabe an dritte Personen ist nicht erlaubt.

NurAlto-Original-Ersatzteile verwenden!

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 1.
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Sicherheitshinweise

Zu lhrer eigenen Sicherheit

ESD-MaRnahmen
(Elektrostatische
Entladung)

Sicherheitshinweise

Grundsatzlich sind die jeweilig geltenden
nationalen elektrotechnischen
Sicherheitsrichtlinien und Vorschriften zu
beachten. Speziell anzuwenden sind
folgende Vorschriften:

IEC 60335-2-69
EN60335-2-69

Die Reparatur darf nur von  Bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen,
einer elektrotechnisch [esen Sie unbedingt auch die beiliegende
unterwiesenen Person Betriebsanleitung durch und bewahren Sie
oder einer Elektrofachkraft  diese griffbereit auf.
vorgenommen werden.
Das Gerat darf nur von Personen benutzt
werden, die in der Handhabung
unterwiesen und ausdrucklich mit der
Bedienung beauftragt sind.

Vor jeder Reparatur an der Elektronik sind folgende ESD
MalRnahmen zu beachten:

* \Vor der Reparatur den Schutzleiter berthren (Statische Ladung des
Korpers beseitigen).

* Eventuell Antistatik-Armband anlegen.
* Leitenden FulRboden bzw. leitende Tischunterlage verwenden

* Niemals die Leiterplatte oder elektronische Bauteile berUhren
(immer am Kunststoff anfassen.

» Elektronische Baugruppen in leitenden Verpackungen (z.B.: ESD-
Beutel) transportieren.

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03
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Technische Daten

Neptune 5-25 / 5-27

NEPTUNE 5-25/ GB NEPTUNE 5-27 / EU
Wasserleistung Qmax I’'h 720 700
Wasserleistung Qiec I/h [ 1/min. 660/ 11 630/ 10,5
Druck P1 (Arbeitsdruck) bar 90 110
Druck P2/ Q2 bar / I/min. 25/6,7 25/6,7
Druck Pmax. | bar 200 200
Druck P max. Il bar 32 32
Temperatur t max. |/ |l °C 80/ 140 80/ 140
Heizleistung kW 62 62
El. Ausfiihrung V/Ph/Hz/kW 230-240/1/50/3 230-240/1/50/3,3
Stromaufnahme A 13 14,8
Absicherung A 16 16
Schutzart IP X5 IP X5
HD-Duse 0530 0450
Zulaufdruck max. bar 10 10
Zulauftemperatur °C 40 40
Wasserinhalt Heizschlange [ 4,78 4,78
Brennstoffverbrauch bei dt=45K kg/h 3,2 3,2
Oldruck bar 12 12
Abgastemperatur °C 170 170
C02-Gehalt min. % 12 12
RuBbild 0-1 0-1
Wirkungsgrad Brenner % >92 >92
Schalldruck 1m dB(A) 71,8 71,8
Schallleistung LWA dB(A) 86,9 86,9
Rickstosskraft N 25 26
Motor i = i =
Drehzahl 1/min 1450 1450
Kolbenart Keramik KeramiK
Kolbendurchmesser mm 18 18
Hub mm 9,8 9,8
Pumpendl SAE 15W40 SAE 15W40
Fillmenge [ 1 1
Gewicht kg/h 175 175
LxBxH mm 1150/702/987 1150/702/987

Tabelle 1.1: Neptune 5-25/ 5-27

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03
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Technische Daten

Neptune 5-42

NEPTUNE 5-42 / NO, BE NEPTUNE 5-42 / EU
Wasserleistung Qmax I/h 860 860
Wasserleistung QIEC I/h [ /min. 800/ 13,3 800/ 13,3
Druck P1 (Arbeitsdruck) bar 170 170
Druck P2/ Q2 bar / I/min. 25/6,7 25/6,7
Druck Pmax. | bar 250 250
Druck P max. Il bar 32 32
Temperatur t max. I/ 1l °C 80/ 140 80/ 140
Heizleistung kW 80 80
El. Ausfiihrung V/Ph/Hz/kW 230-400/3/50/5,6 400-415/3/50/5,6
Stromaufnahme A 15,8 9,1
Absicherung A 20 16
Schutzart IP X5 IP X5
HD-Dise 0450 0450
Zulaufdruck max. bar 10 10
Zulauftemperatur °C 40 40
Wasserinhalt Heizschlange | 4,78 4,78
Brennstoffverbrauch bei dt=45K kg/h 3,9 3,9
Oldruck bar 12 12
Abgastemperatur °C 170 170
C0,-Gehalt min. % 12 12
RuR bild 0-1 0-1
Wirkungsgrad Brenner % >902 >92
Schalldruck 1m dB(A) 73,8 73,8
Schallleistung LWA dB(A) 88,8 88,8
Ruckstosskraft N 42 42
Motor & = & =
Drehzahl 1/min 1450 1450
Kolbenart Keramik Keramik
Kolbendurchmesser mm 18 18
Hub mm 12,8 12,8
Pumpendl SAE 15 W 40 SAE 15 W 40
Fullmenge I 1 1
Gewicht kg/h 180 180
LxBxH mm 1150/702/987 1150/702/987

Tabelle 1.2: Neptune 5-42
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Technische Daten

Neptune 5-49

NEPTUNE 5-49 / NO, BE NEPTUNE 5-49 / EU
Wasserleistung Qmax I/h 970 970
Wasserleistung QIEC I/h/ I/min. 900/ 15 900/ 15
Druck P1 (Arbeitsdruck) bar 180 180
Druck P2/ Q2 bar / I/min. 25/6,7 25/6,7
Druck Pmax. | bar 250 250
Druck P max. Il bar 32 32
Temperatur t max. |/ I °C 80/ 140 80/ 140
Heizleistung kW 80 80
El. Ausfiihrung V/Ph/Hz/kW 230-400/3/50/6,9 400-415/3/50/6,9
Stromaufnahme A 21,7 12,5
Absicherung A 25 16
Schutzart IP X5 IP X5
HD-Dise 0550 0550
Zulaufdruck max. bar 10 10
Zulauftemperatur °C 40 40
Wasserinhalt Heizschlange | 4,78 4,78
Brennstoffverbrauch bei dt=45K kg/h 4,3 4,3
Oldruck bar 12 12
Abgastemperatur °C 170 170
C0,-Gehalt min. % 12 12
Rufbild 0-1 0-1
Wirkungsgrad Brenner % >92 >92
Schalldruck 1m dB(A) 75,8 75,8
Schallleistung LWA dB(A) 90,2 90,2
Rlckstosskraft N 47 47
Motor &= &=
Drehzahl 1/min 1450 1450
Kolbenart Keramik Keramik
Kolbendurchmesser mm 18 18
Hub mm 14,6 14,6
Pumpendl SAE 15 W 40 SAE 15 W 40
Flllmenge | 1 1
Gewicht kg/h 184 184
LxBxH mm 1190/702/987 1190/702/987

Tabelle 1.3: Neptune 5-49
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Technische Daten

Neptune 5-57

NEPTUNE 5-57 / NO, BE NEPTUNE 5-57 / EU
Wasserleistung Qmax I’h 1080 1080
Wasserleistung QIEC I/h/ I/min. 1000/ 16,7 1000/ 16,7
Druck P1 (Arbeitsdruck) bar 200 200
Druck P2/ Q2 bar / I/min. 25/6,7 25/6,7
Druck Pmax. | bar 250 250
Druck P max. Il bar 32 32
Temperatur t max. 1/ 1l °C 80/ 140 80/ 140
Heizleistung kW 80 80
El. Ausfiihrung V/Ph/Hz/kW 230-400/3/50/7,9 400-415/3/50/7,9
Stromaufnahme A 24,8 14,3
Absicherung A 32 16
Schutzart IP X5 IP X5
HD-Dise 0550 0550
Zulaufdruck max. bar 10 10
Zulauftemperatur °C 40 40
Wasserinhalt Heizschlange | 4,78 4,78
Brennstoffverbrauch bei dt=45K kg/h 4,8 4.8
Oldruck bar 12 12
Abgastemperatur °C 170 170
C0,-Gehalt min. % 12 12
Ruf3bild 0-1 0-1
Wirkungsgrad Brenner % >92 >92
Schalldruck 1m dB(A) 74,1 74,1
Schallleistung LWA dB(A) 89,1 89,1
Rickstosskraft N 55 55
Motor &= & =
Drehzahl 1/min 1450 1450
Kolbenart Keramik Keramik
Kolbendurchmesser mm 20 20
Hub mm 12,8 12,8
Pumpendl SAE 15 W 40 SAE 15W 40
Fullmenge I 1 1
Gewicht kg/h 184 184
LxBxH mm 1150/702/987 1150/702/987

Tabelle 1.4: Neptune 5-57
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Technische Daten

Neptune 7-25

NEPTUNE 7-25/ GB

W asserleistung Qm ax
W asserleistung QIEC
Druck P1 (Arbeitsdruck)
Druck P2 / Q2

Druck Pmax. |

Druck P max. Il
Temperaturt max. |/ 1l
Heizleistung

El. Ausfihrung
Stromaufnahme
Absicherung
Schutzart

HD-Duse

Zulaufdruck max.
Zulauftemperatur

W asserinhalt Heizschlange
Brennstoffverbrauch bei dt=45K
Oldruck
Abgastemperatur
C0,-Gehalt min.

Ruf bild

Wirkungsgrad Brenner
Schalldruck 1m
Schallleistung LW A
Ruckstosskraft

Motor

Drehzahl

Kolbenart
Kolbendurchmesser
Taumelscheibe
Pumpendl

Fiallmenge

Gewicht

LxBxH

<

I/h
I/h / I/min.
bar
bar / I/min.
bar
bar
°C
kW
/Ph/Hz/kW
A
A

bar
°C

kg/h
bar
°C
%

%

dB(A)
dB(A)

1/min

kg/h
mm

720
660 / 11
90
25 /6,7
200
32
80 / 140
80
230-240/1/50/3
13
13
IP X5
0550
10
40
4,78
3,2
12
170
12
0-1
>92
72,5
87,6
25
1 ~
1450
Keramik
24
# 1
Alphasyn-T ISO 150
1
189
1150/702/987

Tabelle 1.5: Neptune 7-25
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Technische Daten

Neptune 7-63

NEPTUNE 7-63/ NO, BE NEPTUNE 7-63/ EU
Wasserleistung Qmax I/h 1260 1260
Wasserleistung QIEC I/h/ I/min. 1170/ 19,5 1170/ 19,5
Druck P1 (Arbeitsdruck) bar 175 175
Druck P2/ Q2 bar / I/min. 25/6,7 25/6,7
Druck Pmax. | bar 250 250
Druck P max. Il bar 32 32
Temperatur t max. |/ Il °C 100/140 100/140
Heizleistung kW 115 115
El. Ausfihrung V/Ph/Hz/kW 230-400/3/50/8,3 400-415/3/50/8,3
Stromaufnahme A 23,4 13,5
Absicherung A 25 16
Schutzart IP X5 IP X5
HD-Dise 0680 0680
Zulaufdruck max. bar 10 10
Zulauftemperatur °C 40 40
Wasserinhalt Heizschlange [ 6,12 6,12
Brennstoffverbrauch bei dt=45K kg/h 5,6 5,6
Oldruck bar 12 12
Abgastemperatur °C
C0,-Gehalt min. % 12 12
RuR bild 0-1 0-1
Wirkungsgrad Brenner % >92 >92
Schalldruck 1m dB(A) 76,6 76,6
Schallleistung LWA dB(A) 91,7 91,7
Ruckstosskraft N 61 61
Motor &= &=
Drehzahl 1/min 1450 1450
Kolbenart Keramik Keramik
Kolbendurchmesser mm 24 24
Taumelscheibe #12 #12
Pumpendl Alphasyn-T ISO 150 Alphasyn-T ISO 150
Fullmenge [ 1 1
Gewicht kg/h 217 217
LxBxH mm 1150/702/1020 1150/702/1020

Tabelle 1.6: Neptune 7-63
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ALLT(T Aufbau

Neptune 5/7

In diesem Reparaturhandbuch sind die beiden Modelle NEPTUNE 5 und NEPTUNE 7
beschrieben. Rahmen und Gehause sind bei beiden Modellen gleich aufgebaut.

AuRerlich unterscheiden sich die beiden Ausfiihrungen in zwei Punkten: in der Hoéhe des
Warmetauschers und im Typ der verwendeten Motor-Pumpen-Einheit.

Alle Funktionen sind identisch.

| tauscher |
(80 kw) *

I3-Kolben_-Radiﬁamlotor-

4 S '
4-K®lben-Axial-Motor- _
¢ -~ Pumpen-Einheit NP5 _

___~Pumpen-Einheit C3

Abb 3.1: Neptune 7 (Motor-Pumpen-Einheit C3 & Abb.3.2: Neptune 5 (Motor-Pumpen-Einheit NP5
Warmetauscher) & Warmetauscher)

Modelle NEPTUNE 7 Modelle NEPTUNE 5

1-phasig: 7-25* 1-phasig: 5-25* / 5-27*

3-phasig: 7-63* 3-phasig: 5-42* | 5-49* / 5-57*

Erweiterte Ausfihrungen:

Kabeltrommel

Schlauchtrommel Standardmodelle: Zubehorfach

X-Modelle: Schlauchtrommel
X2-Modelle: Schlauch- und Kabeltrommel
(Abb. 3.3)

Abb. 3.3: Neptune X2-Modell

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 9.



ALLTQ@’ Aufbau

Wartungsseite

Bei gedffneten Wartungstiren besteht freier Zugang zu allen Komponenten, die gewartet werden
mussen (Abb. 3.4 und Abb 3.5).

Brennstoffansaugleitung Brennstoff-Tankanzeige

Brennstoffrickfihrungsleitung Druckmessanschluss

—Thermopille

— Flammsensor

——Brennstoffdiisen-
anschluss

/—Temperatu rsensor
L

Abb. 3.4: Draufsicht Neptune 7

Aufnahmerohr fUr—/ L Zindtransformator

Lasthaken und Wartungskran

WDK-Ventil A/ B—\

— Abgasrohr

— Brennstofftank

Brennstoffpumpe —

Antikalk-Ventil— |
i %" A\ i Reinigungs-

Wasservor- —— Logy | |/ mitteltank A

laufbehalter = ] ’

Hydrospeicher — Abb. 3.5: Seitenansicht

Neptune 7

Pumpendlbehalter

Ansaugschlauch

Reinigungsmittel A/ B Wassermengen- und Druckregler

Regelsicherheitsblock

Sauganschluss (mit Filter)

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 10.



ALLT(T Aufbau

Rahmen 5/7

Die Rahmen der beiden Modelle 5 und 7 sind identisch und einfach aufgebaut. Alle Teile sind
verschraubt (siehe Zeichnungen).

Brennstoffruck-
fUhrungsleitung @

Brennstoff-Tankanzeige

Brennstoffansaugleitung
Antikalk-Behalter
Brennstofftank

Wasservorlauf-
behalter

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 11.



ALLTQ@ Aufbau

Bedienungsseite

Der Schaltkasten (Abb. 3.8) enthalt die Steuerelektronik, den Steuertrafo, Relais, Sicherungen
und Anschlussklemmen. Auf dem Bedienfeld befinden sich der Hauptschalter, das
Anzeigefeld, der Temperaturwahlschalter und funf Status-/Warnanzeigen (Abb. 3.6).

Das Bedienfeld ist an den Randern, sowie um das Manometer und das WDK-Ventil (Wahl-
Dosier-Klarspul-Ventil) abgedichtet (Abb. 3.7).

Anzeige:

- Temperatursollwert
- Fehlermeldungen

- Betriebsstunden

- Wartungsintervall

@ Betrieb
O Kraftstoff
) Antikalk

@ Wartun
. Pumper?bl

Hauptschalter S1:
Start / Kalt / Heil3

Einstellung:
- Temperatursollwert
- Wartungsintervall

Abb. 3.6: Bedienfeld
Typenschild

Dichtung
|\

Anzeigeelektronik A2 -\ /—Dichtung

Haupt-
schalter
S1

Abb. 3.7: Bedienfeld (Ruckseite) Abb. 3.8: Schaltkasten
WDK-Ventil A/B

Das Bedienfeld ist an der linken Seite im Schaltkasten eingehangt und mit einem Kabel
gesichert, um eine Belastung des Anschlusskabels der Anzeigeelektronik A2 zu verhindern.

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 12.



&TQ‘@ Aufbau 3.

Elektrik

Zentrum der elektrischen Steuerung ist die Platine A1 (Abb. 3.10), die zwei Systeme enthalt: auf
der einen Seite ein System mit 5 VDC zur Versorgung der Sensoren B8, B4, B6, B1, B9, B7 und
auf der anderen Seite die Versorgung der Aktoren (Schitz, Relais, Magnetventil) mit 24 VAC.

Der Transformator T1 (Abb. 3.9) versorgt das System mit 24 VAC und 8 VAC.

X7: Schnittstelle fur
Fernbedienung

X2: Datalogger

|
| T —

| I B

L
L
1
|
I
|

gy

| A | ] s "
| Y xas5 B2
B9 @\ a
X4-7
! I K2 [ Jrmmmm e L
%% " I
| X63 I
Wl X1 Y1 I
st | | I
- X4-3 I__l
X37 I
X6-7
(! l_ X3-3 |
X1a X311 ® 1
X1b X7 |
Fernbedienung BJ\ 8
2 == L,
Temp. Anzeige M1
E’ EEE L
v* 97 9% ¢7 ¢F
Betrieb  Kraftstoff ~ Pumpenél Wartung AntiStone

Weitere Einzelheiten zu den Sensoren und zur Elektrik siehe Seiten 22 / 23.

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 13.



ALT(T Aufbau

Warmetauscher

Der Warmetauscher ist der Warme erzeugende Teil der HeiBwassermaschine. Er enthalt eine
labyrinthartige Heizschlange, die die Brennkammer umschlie3t. Die Heizschlange wird von einem
doppelwandigen Behalter mit Kesselmantel, Boden und Deckel in “Sandwichkonstruktion”
umschlossen, uUber die die Verbrennungsluft in den Brennraum gedruckt wird. Isoliermaterial im
Kesselboden schiitzt u.a. den Innenboden vor Uberhitzung.

Flammsensor Zundelektroden

Luftverteiler Brennstoffduse
Abgasrohr
) Wasserauslass
Wasserelnlass\ o
D UE]
= ¢ <—Brennerkopf
Flammrohr-Oberteil Flammtrichter

Flammrohr Aullenmantel
Innenmantel

N /

/—Grundplatte

Isolation (Keramikfaser)

Isolation (Schamottestein)

Zu beachten ist die Anordnung des Warmetauscherrohrs im AufRenkreis, wo das Rohr seine Lage
nach oben in der Reihenfolge 1 - 2 - 3 - 4 - 5 verandert. Dies dient zum Ausgleich der
Wassertemperatur.

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 14.



ALT(Y Aufbau

Pumpe 7/5

Die in den Neptune 7 Modellen verwendete 4-Kolben-Axialpumpe (C3) bildet eine
kompakte Einheit mit Motor und Pumpe, die in Reihe (axial) montiert sind.

\

_'1

\\\\ |
h!. {_-;.:},\:\\\- y/////% Ausla.ss

7
’

el el Eilassven

S / | -
Lufterrad StatorJRotorJ
Taumelscheibe

Die in den Neptune 5 Modellen verwendete 3-Kolben-Radialpumpe (NP5) bildet eine kompakte
Einheit mit Motor und Pumpe.

Kurbelwelle C Auslass Druckventil

Motor—

Motorwelle -

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 15.



ALLT(_)@ Funktion

Betrieb

WDK-VentilA/ B
Anzeigefeld

Kaltwasserbetrieb starten

HeilRwasserbetrieb starten

Hauptschalter S1

Temperaturwahl
Ansaugen von Pumpe

Statusanzeigen

Abb. 4.1: Bedienfeld

Reinigungs-
mittel B

Reinigungs-
mittel A

Manometer

Anschluss an Wassertank

Einschaltsequenz, wenn die Maschine und die Versorgungsspannungenen (abhangig von
der Einstellung der Elektronik) betriebsbereit sind :

Wenn der Hauptschalter S1 auf Kalt- oder HeiBwasserbetrieb eingeschaltet wird, fuhrt die
Maschine einen Selbsttest durch (die Anzeige zeigt 3 Striche). Wahlweise besteht die Moglichkeit,
5 Sekunden lang die Betriebsstunden der Pumpe vor dem Selbsttest anzuzeigen. Dazu muss die
Bricke auf der Steuerplatine A1 auf X9 (zwischen Pin 2 / 3) gesetzt werden.

Anschlief3end beginnt der Motor den Druck bis zum Abschaltdruck aufzubauen und schaltet dann
fur 20 Sekunden in den Bypass-Betrieb um (vorausgesetzt Bricke auf X10 gesteckt), bevor er
anhalt. Nach dem Selbsttest zeigt die Anzeige den Sollwert der Temperatur in °C oder °F
(abhangig von der Einstellung des Dip-Schalters “1” auf der Steuerplatine A1).

Die Betriebs-Statusanzeige (Steckersymbol) leuchtet grin. Das Manometer zeigt den
Abschaltdruck.

Die Maschine ist nun in Standy-Mode fur den Kaltwasserbetrieb.

Nach Umschaltung auf HeiBwasser befindet sich die Maschine weiterhin in Standby-Mode.

Wenn die Spritzpistole betatigt wird, fordert die Pumpe Wasser und am Zundtrafo werden
Zundfunken erzeugt. Gleichzeitig beginnt das Brennergeblase die Brennkammer fur drei
Sekunden zu bellften, bevor Brennstoff in den Warmetauscher gepumpt wird und die
Verbrennung beginnt.

Die Wassertemperatur steigt, bis der Sollwert erreicht ist. Die Verbrennung wird gestoppt, sobald
der Ist-Wert der Temperatur den Sollwert Uberschreitet. In der Zwischenzeit arbeiten das Geblase
und die Zundung weiter. Wenn die Temperatur unter den Sollwert fallt, setzt die Verbrennung
wieder ein.

Das WDK-Ventil (Wahl-Dosier-Klarspul-Ventil) ermdglicht die Wahl zwischen Reinigungsmittel A
aus dem eingebauten Tank oder Reinigungsmittel B aus einem externen Kanister. Wenn das
Ventil wie in der Abbildung gezeigt eingestellt ist, wird Wasser aus dem Wassertank angesaugt,
um das Ventil und den Schlauch zur Pumpe zu spulen.

Neptune DE_Ver.2.0_10/03 16.



ALTQ‘D Funktion

Warmetauscher

Wenn die Maschine im Heillwasserbetrieb arbeitet, saugt das Geblase Luft an und leitet sie seitlich
in den Warmetauscher, wo die Luft um und zwischen den beiden Manteln nach oben zum
Luftverteiler gefuhrt wird. Dadurch wird die Luft vorgewarmt, bevor sie sich mit dem Kraftstoffnebel
aus der Duse vermischt.

Kaltwasser wird dem inneren Kreis zugefuhrt, wo die Temperatur am hdchsten ist. Damit wird die
Kondensation auf der Oberflache des Rohrs so weit wie mdglich reduziert.

/ 2y

1D

» D > ) J > p 4 P 4
|

Im Heildwasserbetrieb wird Brennstoff von der Pumpe Uber das Brennstofffilter aus dem Tank
angesaugt. Der Brennstoff wird Uber das Magnetventil zum Luftverteiler geleitet. Wenn keine
Verbrennung erforderlich ist, fliet der Brennstoff zum Tank zurtck.

Der Zundtransformator ist im HeilRwasserbetrieb aktiviert und erzeugt Zindfunken zwischen den
Elektroden. Wenn keine Zundung erfolgt, stellt der Flammsensor, der dem Brennerkopf aufsitzt,
sicher, dass die Brennstoffpumpe automatisch nach 4 s abgeschaltet wird. In der Anzeige
erscheint ein Fehlercode.

Wenn die Maschine und der Warmetauscher normal arbeiten, trifft die Flamme auf den isolierten
Boden. Die Temperatur dort betragt etwa 1100°C. Das heil3e Abgas stromt dann weiter um die
labyrinthformige Brennkammer, wo die Hitze vom Wasser in den Rohren aufgenommen wird.
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Funktion

Pumpe C3

Die in den Neptune 7 Modellen verwendete 4-Kolben-Axialpumpe C3

“
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PRE i e
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\\!u- = “”e!:“.:“».\' V/////%

Druckventil

.

mm Einlass

Einlassventil

" N
AN\

""" ‘\\\\ Sl

Jﬁ M

/

StatorJRotorJ

Lifterrad

Taumelscheibe

Die vier Keramikkolben werden von der Taumelscheibe angetrieben. Diese setzt die Rotationskraft
des Rotors in die Hubbewegung der Kolben um. Der Winkel der Scheibe und der Durchmesser
der Kolben bestimmen das Wasservolumen, das von den Einlassventilen angesaugt und durch

die Druckventile ausgestof3en wird.

Der Einlass und der Auslass sind direkt mit dem Regelsicherheitsblock verbunden.

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03
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ALT(_)‘@ Funktion

Pumpe NP5

Die in den Neptune 5 Modellen verwendete 3-Kolben-Radialpumpe NP5

Auslass Druckventil
o

Motor— w. . \\\ ///// ///II%

Kurbelwelle

e
_

\\\\\\\\\\\\

Motorwelle \ - |////4%%I4/////
DI SN \\ \\‘%- -,/ wl

\\\

7
Einlassventil

Einlass

Die drei Kolben werden von Verbindungsstangen angetrieben, die an der Kurbelwelle befestigt
sind und vom Elektromotor angetrieben werden. Die Exzentrizitat der Kurbelwelle (A) und die
Durchmesser der Kolben bestimmen das Wasservolumen, das Uber die Einlassventile angesaugt
und von den Druckventilen ausgestolRen wird.

Der Einlass und der Auslass sind direkt mit dem Regelsicherheitsblock verbunden.

Neptune DE_Ver.2.0_10/03 19.



Autor Funktion 4.

Regelsicherheitsblock 1

Feineinstellschraube——.__

Einstellknopf
HD-Schlauch zum Warmetauscher

Uberwurfmutter

Druckfeder mit Federauflage

Stromungswachter B2 (SchlieBer)—\
Druckfeder

ANAN' "SANNANNANNANNANNNNNSANNNY

Mikroschalter B4 (Offner)

Uberstromventilkolben

\\\\ I Uberstromventilsitz

\\\\\\\\\\\\

Die Maschine wird mit geschlossener Spritzpistole gestartet:
Der Motor lauft und der Druck steigt, bis der Abschaltdruck
erreicht ist. Der Uberstromventilkolben wird nach oben gedriickt
und o6ffnet den Mikroschalter B4. Dieser sendet ein Signal an die
§ Steuerplatine A1, um den Zeitgeber zu starten, der den Motor
nach 20 s stoppt (vorausgesetzt die Nachlaufzeit ist aktiviert). In
\\\-\ diesen 20 s flieBt das gepumpte Wasser Uber das Uberstromventil
-\ “‘I‘\ zurlick zur Pumpe (Bypass). Weiterhin wird beim Start der
- L4 Warmetauscher, der Hochdruckschlauch und die Kammer unter
\\\\\\\\\ \\. dem Ruckschlagventil unter Druck gesetzt. Wenn das
SN lﬁl = Uberstromventil 6ffnet, herrscht im griinen Bereich Niederdruck,
i das Rulckschlagventil wird in seinen Sitz gedrickt und halt damit
den Hochdruck im Warmetauscher und Hochdruckschlauch
aufrecht. Wenn die Pumpe anhalt, wird der Druck im griinen
Bereich vollstandig entlastet. Blaue Bereiche in der Zeichnung
stehen unter Hochdruck, grine Bereiche sind druckfrei oder
stehen unter niedrigem Druck.

Wenn der Griff der Spritzpistole betatigt wird, fallt der Druck im
Warmetauscher und Hochdruckschlauch ab. Die grofe
Druckfeder presst den Uberstromventilkolben nach unten, der
Mikroschalter B4 schliet und sendet ein Signal an die
Steuerelektronik A1, um den Pumpenmotor zu starten.

Aus der Zeichnung ist auch ersichtlich, dass der Magnetkolben
durch den Wasserfluss nach oben gedrickt wird. Dadurch wird ein
Signal an die Steuerelektronik A1 gesendet, um im
HeilRwasserbetrieb den Brenner einzuschalten.

_&\\\\\\\\“

\|\\!
\\\\\\\\\\’\\.

eV Das  Sicherheitsventil offnet bereits unterhalb von P, (das

Sicherheitsventii muss bei einem Druck von P,  + 10 %
vollstandig gedffnet sein), z. B. wenn das Uberstromventil
blockiert ist.
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ALLT(_)@ Funktion

Regelsicherheitsblock 2

Der Regelsicherheitsblock erfiillt vier Aufgaben:

1. Sicherung der Maschine gegen Uberdruck

2. Gewabhrleistung eines schnellen Anlaufs

3. Verringerung des Drucks in der Pumpe im Bypass-Betrieb
4. Regulierung des Wasservolumens

A

Sicherheitsventil

Abschaltdruck

Bypass-Druck r»—-—-—-—-—ﬂ‘
0

Arbeitsdruck ™ \

\2 /
)
Anlaufdruck I _\i??:___' -/ . _ .
c
Q

U

Nl
\
AN
A BC D E F
Diagramm 4.1: Druckverhalten Neptune 7-63

N

v

Ausgerustet mit einer 0680 Dise und angeschlossen
an einen Schlauch von 10 m Lange wird die Maschine
mit nicht betatigter Spritzpistole gestartet.

A: Der Druck baut sich auf, bis das Uberstrémventil
offnet und der Mikroschalter B4 den Zeitgeber aktiviert
(B). Der Druck steigt noch etwas weiter an, fallt dann
aber sofort wieder ab (C). Nach 20 Sekunden im
Bypass-Betrieb stoppt der Motor (D). Wenn das
System dicht ist, bleibt der Druck erhalten. Gleichzeitig
fallt der Druck in der Pumpe vollstandig ab (D -
gestrichelte Linie).

D: Die Spritzpistole wird betatigt, und der Druck fallt.
Der Mikroschalter B4 schlief3t und startet den Motor.
Der Druck fallt noch etwas weiter, baut sich dann aber
auf, bis der Arbeitsdruck (ca. 165 Bar in diesem
Beispiel) erreicht ist (E). Solange die Spritzpistole
aktiviert ist und die Duse unverandert bleibt, ist der
Druck stabil.
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&TQ‘“’ Funktion 4.

Sensoren / Aktoren

Sensoren:

B1: Temperatursensor im Auslass des Warmetauschers. Steuert das Ein- und Ausschalten der Verbrennung mit
Y1 gemal Temperatursollwert.

B2: Stromungswachter (SchlielRer). Detektiert den Wasserfluss aus dem RSB in den Warmetauscher und
kontrolliert zusammen mit B1 das Ein- / Ausschalten des Magnetventils Y1.

B3: Thermopille am Einlass des Warmetauschers. Schaltet die Maschine bei einer Temperatur von tber 106°C
(222° F) ab. Schaltet den Brenner ab, wenn kein Wasser durch den Warmetauscher stromt. Kann nicht
zuriickgesetzt werden; muss nach Behebung der Storung ausgewechselt werden!

B4: Mikroschalter (Offner). Steuert das Ein- und Ausschalten des Motors. Wenn der Druck den Arbeitsdruck
Ubersteigt, 6ffnet der Schalter und der Motor halt an.

B6: Pumpendlstandsensor. Halt die Maschine an, wenn zu wenig Ol im Olbehélter vorhanden ist und die rote
Lampe am Bedienfeld leuchtet.

B7: Flammsensor. Detektiert Licht von der Flamme. Wenn keine Flamme erkannt wird, obwohl eine Flamme
vorhanden sein sollte, wird der Brenner ausgeschaltet.

B8: Antikalk-Fillstandssensor. Bei niedrigem Pegel leuchtet die gelbe Lampe auf.

B9: Brennstoff-Fillstandssensor. Schaltet das Magnetventil bei Brennstoffmangel ab. Gelbe Lampe am
Bedienfeld leuchtet auf.

MT: Motorschutz-Temperaturschalter. Motor und Brenner werden zwangsweise abgeschaltet, wenn die
Temperatur in den Motorwicklungen 160°C (320°F) Uberschreitet. Setzt sich automatisch zurlck.

S1: Hauptschalter. Funktionen: Start - Kaltwasserbetrieb - HeiBwasserbetrieb

Aktoren:
T2: Zandtrafo. Wird eingeschaltet, wenn das Brennergeblase lauft.
Y1: Magnetventil. Offnet / schlie3t die Brennstoffzufuhr zum Brenner.
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ALT(_T Funktion

Elektrik

Die Maschine wird netzseitig mit 230 / 400 VAC versorgt, die in 8 VAC zur Versorgung des
Mikroprozessors und der Sensoren, sowie 24 VAC fur den Betrieb der Aktoren (Schitze, Relais,
Magnetventile) transformiert werden.

Fur den HeiBwasserbetrieb der Maschine mussen folgende Bedingungen erfullt sein: S1 auf
Heillwasserbetrieb, Temperatursollwert eingestellt und Spritzpistole offen. Wenn alle Sensoren
geschlossen sind und ordnungsgemaf arbeiten, startet K1 den Motor und K2 die Zindung und das
Brennergeblase. Y1 offnet die Brennstoffeinspeisung zur Brennkammer. Wenn der Wasserfluss
unterbrochen wird, 6ffnet B2, die 24 V-Versorgung flr das Magnetventil wird unterbrochen und die
Verbrennung gestoppt.

| L2
A .ﬁ'%l"' U s

Data-Logger 5 VDC T1 e
X2 e | & _\—'E\I_%—I—'
B1 E 8VAC1?I= [ |
%—1—r —| 131 Netzspdnnung
B ! I ' (SN
Ia—k I I B3 S1 I
I I — c—
MT
B | | F2 I
I I . I
. R
B7 | Mikro- |I A JI B
KIE F=———————————- S YA v
B8 iprOZGSSO i e A2 | éﬁz 4|6 “
- | | AL LT T
! | —II—| B2 |
g | | 3 oy
| | ;& A2
I Y1 I
Su |
T e ]
Fernbedienung "i‘

A2

B1: Temperatursensor

B2: Strdomungswachter

B3: Thermopille

B4: Mikroschalter

B6: Pumpendlstandssensor

B7: Flammsensor

B8: Antikalk-Fullstandssensor
B9: Brennstoff-Fullstandssensor
MT: Motorschutz-Temperaturschalter
S1: Hauptschalter

T2: Zindtrafo

Y 1: Magnetventil
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Ao Fehlersuche

Betriebsanforderungen

1. Die Wasserversorgung muss die erforderliche Wassermenge mit einem Mindestdruck von 1 bar
bereitstellen.

2. Die Wasserspeisetemperatur darf nicht mehr als 40°C (104°F) betragen.
3. Das Wasser darf keine Verunreinigungen wie zum Beispiel Schwebestoffe > 50 y enthalten.

4. Die Umgebungstemperatur darf im Dauerbetrieb 40°C nicht Ubersteigen (eventuell 6ffnet der)
Temperaturschalter des Motors und schaltet den Motor ab).

5. Schwankungen der Netzspannung von mehr als 7 % des Nennwerts am Eingang der Maschine
sind nicht zuldssig (zu lange oder unterdimensionierte Verlangerungskabel kénnen ein Problem
sein.)

6. Es darf nur Dieselkraftstoff in Dieselmotorenglite verwendet werden. Kerosin darf nur flr
Maschinen mit einer speziellen Kraftstoffpumpe (mit der alle Ausflhrungen in den USA
ausgestattet sind) verwendet werden.

7. Abgase sind direkt und ungehindert ins Freie zu leiten.

Wenn diese Anforderungen erfullt sind und dennoch Betriebsstorungen auftreten sollten, liegt ein
Fehler im System vor.
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Ao Fehlersuche

Prufliste

Es ist sehr hilfreich flr die Fehlersuche, wenn die Stérung als interne oder externe Stdérung
eingegrenzt werden kann.

Externe Storungen haben ihre Ursache in unsachgemafler Wartung, nicht ordnungsgemafiem
Betrieb oder Betrieb unter erschwerten Bedingungen.

Externe Stérungen stellen sich gewohnlich wie im Folgenden beschrieben dar.

Die unten aufgeflhrten Zustande wurden gepruft und in Ordnung gefunden:

Ja Nein Anmerkungen

1. Installationssicherung durchgebrannt D D \ |

2. Stecker defekt il |
3. Kabel gebrochen D D \ |

4. Verlangerungskabel zu lang, zu diinn oder defekt D D ‘ |

Ségzﬁnggzﬁk-m|ederdruckduse verstopft oder D D ‘ |
6. Spritzpistole defekt oder undicht D EI ‘ l
7. Hochdruckschlauch zu lang oder defekt D EI ‘ l
8. Wassereinlassfilter (2) verstopft (Schmutzwasser) D EI ‘ |
9. Nicht genug Speisewasser D D ‘ |
10. Pumpe saugt Luft (Reinigungsmitteltank leer) D D ‘ |

11. Reinigungsmittelsystem verstopft (ausgetrocknet) D D ‘ |

12. Speisewasser zu warm NN |
13, Brennstofffilter verstopft il |
14. Lufteinstellung fehlerhaft NNl |
I13 fé f:sm?frt\;% Erennstoff oder Wasser im NN |

Bei internen Storungen ist eine systematische Untersuchung der Motor-Pumpen-Einheit durch
einen Techniker von ALTO erforderlich, um den Grund fur die Stérung festzustellen. Die
Verwendung der nachfolgenden Diagramme oder des Flussdiagramms auf Seite 29 kann hierfur
hilfreich sein.
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Fehlersuche

D.

Fehlercodes

Anzeige

Symptom

Ursache

Extern

Intern

Kontrolle

Hot Safety temperature switch B3.
Theormopille B3 6ffnet, wenn die

Leitung defekt.
Verwendung langer

Regelsicherheitsblock
falsch eingestellt.

Schalter B3 aus-
wechseln wenn offen

Kurzschluss im Flammensensor.
(Kaltwasserbetrieb nicht moglich)

undicht. Zindstérung

Flammsensor

Temperatur 106°C (222°F) Schlauche bei Olreste im
Uberschreitet. Dampfstufe mit Warmetauscher
undichten Ventilen
Pump Oil Low. Leitung defekt Oldichtungen Schalter B6
m Schatter B6 offen. verschiissen

Light sensor B7 sees Light. Sensor nicht Brennende Oldruck
Flammsensor B7 sieht Licht, wahrend Y flangebracht. Olriickstande im Dise
nicht aktiviert ist. Leitung defekt Warmetauscher. Y1 Elektroden

Hot Motor Protector.

Pumpendruck zu

Lifterrad an Motor

Sensoren in den

closed.
Strémungsschalter B2 offen und
Mikroschalter B4 geschlossen.

Kein Wasser

Schutz der Motorwicklung bei hoch. defekt. Wicklungen
Temperatur > 160°C (320°F). Raumtemperatur > Sicherung (F2)
40°C (104°F)
Flow Failure. Leitung defekt Magnetkolben hangt | Reedschalter
Strdmungsfehler.
Strdmungswachter B2 geschlossen und
B4 offen.
No Light, Fuel Enabled. Leitung defekt. Stromungswachter Fuse (F11).
Kein Licht, Brennstoff frei. %Undfehler aus Sensor B7.
Lichtsensor B7 erkennt kein Licht, Olfilter verstopft
obwohl Y1 offen. Glas vom Flammsensor
verrufdt
Fuel Empty. Leitung defekt.
Kein Kraftstoff.
Fullstandsschalter B9 offen.
Leakage. System undicht Ruckschlagventil Schalter B4
Undichtigkeit. undicht
Drei Mal gestartet ohne Fluss.
Mprocessor failure. Wasser im
Mikroprozessorfehler. elektrischen System
Temperature Sensor Open. Leitung defekt
m Temperatursensor B1 offen.
Temperatur Sensor Closed. Leitung defekt.
m Temperatursensor B1 geschlossen.
Flow switch open and microswitch Luftim Speisewasser WDK-Ventil
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Fehlersuche

ElektrischeTests

Fiihren Sie die folgenden Tests durch, bevor Sie die Platine auswechseln.

1. Priufung “Maschine Ein”
Auf “Kalt” stellen.

Bereitschatft.

“4‘ .
TGN A -
7 O
9;_» 2 ; N
SREAQ
SN 4
-0,
Xt
@ / ¢‘ \
ZN (S o
24 e&é:’
¥Ag S/
Q'\

Alle drei Phasen an K1
prufen.

#l Abb. 5.2: K1 & K2

2. K2 prifen.
Relais starten, um Brenner
einzuschalten. Maschine stoppen.

Schalter auf Start und weiter auf
“Heil¥” drehen. Durch Sichtkontrolle
prifen, ob Relais K2 anspricht.
Hinweis: Dieser Test muss
innerhalb der 20 Sekunden
durchgefiihrt werden, in denen die
Maschine im Bypass-Betrieb lauft.

3. Prufung “Maschine Aus’ B
Ohmmeter auf Summer.
Maschine ausschalten.

Druck Null.

O.k.

wenn Priufen, wenn nicht ok:
K1 X | Anschluss an Spule A1-A2
K2 | X Priifung Maschine Ein
Y1 X |Spule an Brennstoffpumpe
B2 0 Stellung Stromungswachter
MT | X |Anschliisse in Motorstecker
B3 | X Wechsel Sensor B3
24V X |Transformator
8V | X |Transformator
B8 X |Antikalk-Fillstandssensor
B4 X |Einstellung Mikroschalter
B6 X |Pumpendlstandssensor
B1 X | Temperatursensor
B9 X |Brennstoffsensor
S1 o |Prufung Maschine Ein
B7 o Leitung und Flammensensor,

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03
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Airo Fehlersuche

Leistung des Warmetauschers

Symptom ist verringerte Leistung der Pumpe oder des Warmetauschers. Bei verringerter
Leistung des Warmetauschers liegt die Wasserauslasstemperatur unter dem Sollwert. Mogliche
Ursachen hierfur sind:

Kalkablagerungen in der Heizschlange:

Ablagerungen wirken isolierend und vermindern die Warmeubertragung an das Wasser. Daraus
resultiert eine hohere Abgastemperatur = hdherer Abgasverlust.

Ursache: Wasserharte, kein Antikalk oder Antikalk-Dosierung zu gering
Abhilfe: Entkalkung der Heizschlange.

Heizschlange verrufit:

Ruly hat die gleiche Wirkung wie Kalkablagerung, d.h. er isoliert gegen die Ubertrggung von
Warme auf das Wasser und erhdht die Abgastemperatur und damit den Abgasverlust. Aul3ert sich
aullerdem in Rauchentwicklung im Dauerbetrieb der Maschine nach der Aufwarmphase.

Ursache 1: Luftmangel
Abhilfe: Lufteinstellung und Befestigung des Geblases am Warmetauscher prufen.

Ursache 2: Falsches Brennstoff- / Luftgemisch
Abhilfe: Brennstoffdruck und -qualitat prifen. Brennstoffduse auswechseln. Luftverteiler einstellen.

Ursache 3: Unvollstandige Verbrennung.
Abhilfe: Bodenisolation, Dichtung des Warmetauschers zwischen Rohr und innerem
Warmetauschermantel im Deckel kontrollieren. Flammtrichter prifen.

Ursache 4: Instabile Zindung.
Abhilfe: Elektroden prifen. Luftmenge einstellen.

Ursache 5: Magnetventil Y1 an Brennstoffpumpe undicht.
Abhilfe: Magnetventil Y1 kontrollieren / auswechseln.

Niedriger Brennstoffdruck:

Ursache 1: Falsche Einstellung
Abhilfe: Pumpendruck einstellen (12 Bar, siehe Seite 50).

Ursache 2: Filter verstopft, Pumpe defekt
Abhilfe: Filter / Pumpe auswechseln. Tank entleeren und reinigen.

Volle Wassermenge in Dampfstufe:

Ursache: Mechanischer Defekt des Regelsicherheitsblocks oder Einstellung
Abhilfe: Regelsicherheitsblock prufen.
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Druck

i

Spritzpistole betatigen
unter Verwendung der
korrekte Duse

Arbeitsdruck
Nein ok?

Ja

Griff der Spritzpistole
loslassen

Druck stabil?

Druck stabil?

Machine
in Ordnung

Druck der Maschine fallt, Maschine vibriert und macht Gerausche

Grund: Unzureichende Wasserversorgung, Wassertemperatur zu hoch oder Wasserfilter (2)
verschmutzt

Hinweis: Bei vielen Wasserversorgungen ist der Druck verbrauchsabhangig. Ein Test der
Wasserversorgung sollte daher bei hohem Verbrauch durchgefiihrt werden. Der Druck
darf auf keinen Fall unter 1 bar absinken.

Die Maschine startet / stoppt von selbst

Grund: Undichtigkeit auf der Hochdruckseite oder im Rickschlagventil

Hinweis: Wenn die Maschine mit heiBem Wasser arbeitet, kann eine Abkiihlung des
Schlauchs dazu fiihren, dass die Maschine einige Male startet und stoppt, bevor ein
stabiler Zustand erreicht wird.
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ALT(T Wartung / Reparatur ﬂ

C3 Uberblick

\\

‘L Regelsicherheitsblock
Seite 31

Zylinderkopf
Seite 32/ 33

Zylinderblock
Seite 34 / 35

Motor und Taumelscheibe
Seite 36 / 37
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ALLTQ@ Wartung / Reparatur ﬂ

Regelsicherheitsblock

Wenn Locher oder Kratzer am Kolben

S
oder Sitz des Uberstrom- oder —-— - /Qb‘
Riickschlagventils festgestellt werden, v 2_

sind diese Teile auszuwechseln.

@
.@ 3
.T.T‘ 7Nm
SN
NN NN 20Nm
Das Sicherheitsventil Q \ \
wurde ab Werk \\ \ 5
eingestellt und kann N °
nicht verstellt werden. (S
Kontrollieren Sie, ob \6.

i@

der aufgedruckte
Druckwert mit den
Spezifikationen
Ubereinstimmt.

@
/
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&T(T Wartung & Reparatur

S
)77,

Emlas\?_-lxA l W/’i
venti o

Hochdruck-

Ausbau und Einbau von Hand
durchfihren. GroRen O-Ring fetten
und anbringen. Lage des Gussteils
("Mundwinkel”) beachten. Die acht
10 mm-Bolzen mit 27 Nm anziehen.

Zylinderkopf

manschette KKKQ@
@ﬁe\?
) g//
Kit (Teile-Nr. 1119310) M

C3 Zylinderkopf 1

Kit (Teile-Nr. 1119571)

Niederdruck-
manschette

Sitz des Einlassventils mit Dorn
entfernen. Dann Druckventil mit 2 mm-
Dorn austreiben. Oberflachen der Sitze
kontrollieren. Nur von Hand einbauen.

e
; Dorn (Teile/Nr. 1216506

e S

Abb. 6.2: Ausbau der Einlassventile

&

Kit (Teile-Nr. 107120700)
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&T(f Wartung / Reparatur ﬂ

C3 Zylinderkopf 2
_ » Stutzring (7)
Niederdruckmanschette —- A A
(Gummi) (6)
O-Ring (1) Druckring (5)
Hochdruckmanschette\ 5
(Textil) (3) /_ 4

Nylonring (2)

Einlassventil .
Schmierwasserkanal

Druckventil

Schmierwasserkanal
Textilmanschetten (Hochdruck) mit Hilfe
des Werkzeugs Nr. 1220090 anbringen.
Es wird empfohlen, die Manschetten vor
dem Einbau 3 bis 4 Stunden in ein
ﬁ . Wasserbad zu legen. Nicht vergessen,

die Schmierwasserkanale durchzublasen
und alle Manschetten vor dem Einbau
einzufetten.

\ Beim Ausbau der alten
| Hochdruckmanschetten den Messing-
Zylinderkopf nicht verkratzen!

L8

Abb. 6.3: Einbau der Druckmanschetten

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03 33.



ALto

Scheibe

m““

Wartung / Reparatur

%/f// / \

C3 Zylinderblock 1

O-Ring
Druckring

Anziehmoment: 37 Nm

\\\“

N\
\1\\\\

S S

[

-=’i:iillllllllllllllllllllllllllllllllllllllll « Bolzen
=0

(")Imanschette

Niederdruckmanschette (6)
Stutzring (7)

Das Ol ablassen. Die 8 Schrauben nach und nach I6sen (wegen des Federdrucks). Es sollte ein
extra tiefer 17 mm Steckschlussel Nr. 1206762 verwendet werden.

Neue O-Ringe mit Werkzeug Nr. 1206812 a

uf den Bolzen aufstecken. Das Aufschieben der O-

Ringe uber das blanke Gewinde fiihrt zu Undichtigkeiten!

Beim Auswechseln der
Niederdruckmanschetten in jedem Fall
auch die Hochdruckmanschetten mit
auswechseln. Darauf achten, dass die

Schmierwasserkanale frei sind.

Kit 16 (Teile-Nr.
107120700)

Niederdruck-
manschette A (6)

/— Stutzring (7)

Abb. 6.4: Kolben der C3 Pumpe

Stutzring (4) O-Ring (1)

Kit 16 enthalt zwei neue Teile, den Stutzring (7) und den Druckring (5). Diese Teile missen

immer zusammen ausgewechselt werden.
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C3 Zylinderblock 2

Die Olmanschetten vorsichtig mit ei-
nem passenden Schraubendreher
heraushebeln. Es ist darauf zu
achten, dass die Oberflache des
Zylinderblocks nicht verkratzt
wird. Die gebrauchten Olman-
schetten diirfen nicht mehr ver-
wendet werden!

Die neuen Manschetten sollten vor dem Einbau mit
Seifenlauge angefeuchtet werden. Neue Olmanschetten mit
Dorn Nr. 1220429 einsetzen. Manschetten vorsichtig in den
Sitz einklopfen oder eindricken.

Abb. 6.6: Einbau der Olmanschetten

Olmanschette ND-Manschette HD-Manschette

| Den Kolben im Druckbereich
1 und im Bereich der
|| Olmanschetten auf Verschleify
kontrollieren. Keramikteil auf
Risse untersuchen. Eventuell
vorhandene Belage entfernen.

Druckbereich Keramik
(lauft auf Taumelscheibe) Edelstahl
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Motor / Taumelscheibe 1

Der Motor setzt sich zusammen aus dem Stator mit den Wicklungen und einem Rotor mit Welle, die
in einem Lager im Lagerdeckel N und dem inneren Nadellager der Taumelscheibe im Lagerdeckel D
lauft. Das Geblaserad ist mit einem internen Klemmring auf dem Rotor gepresst.

Die Lagerbahn (A) wird von
einem Fuhrungsstift (1) gehalten.
Die Scheibe (2) sorgt dafur, dass

Olmanschette (3) in Berlhrung
kommt.

Abb. 6.7: Ausbau der Taumelscheibe

Den Sicherungsring (4)
abnehmen.

Die Taumelscheibe (C) kann mit
dem Abzieher Nr. 1205715 und
den Spezialschenkeln Nr.
1206150/ 1206168 leicht
abgezogen werden (Abb. 6.7).
Der Keil (5) muss entfernt
werden, bevor der Lagerdeckel
D ausgebaut wird.

Die Lagerflachen auf Verschleil}
kontrollieren. Im Zweifelsfall das
komplette Kit nach ca. 2000
Stunden auswechseln.
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Motor / Taumelscheibe 2

Bei der Montage des kompletten Lagerdeckels D die U-Hulse mit
dem Werkzeug Nr. 126598, das vor der Anbringung des Deckels
auf die Welle geschoben wird, schitzen.

Werkzeug: 1206598

Abb. 6.9: Darstellung der Taumelscheibe und der
Lager in aufgelosten Einzelteilen

Bei der Montage der Taumelscheibe die Lager mit Ol fetten. Die groRen Axialkugellager (1) und (2)
sind identisch. Nicht vergessen, den Sicherungsring (3) an der Welle anzubringen. Mit 1 Liter Ol
Castrol Alphasynt -T ISO 150 oder BP Bartran HV ISO 100 fullen.

Locher

Abb. 6.10: Taumelscheibe & Lager Abb. 6.11: Lagerlaufflache & Kolben

Die Lagerlaufflachen auf Verschleily kontrollieren. Bei gleichmaliger, glatter Abnutzung ohne
Lécher oder Riefen kann die Taumelscheibe wiederverwendet werden.

Hinweis: Die abgebildete Lagerbahn (Abb. 6.11) ist mehr als 3000 Stunden bei einem
Druck von 180 bar gelaufen. Sie misste jetzt ausgewechselt werden.
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Ubersichtsplan NP5

!
Regelsicherheitsblock
Seite 39

Ventildeckel und

Dichtungen
Motor .
Seite 43 Selt? 40/ 41
Kolben und Oldichtungen
Seite 42
Pumpengehause

Seite 43
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Regelsicherheitsblock

S
<D
/0N
v 2
Wenn Locher oder Kratzer am Kolben

—_————— oder Sitz des Uberstrom- oder

@‘
‘ 5 - Ruckschlagventils festgestellt werden,
.m' e sind diese Teile auszuwechselin.
\ZONm 11
5_

T =

Das Sicherheitsventil
wurde im Werk
eingestellt und kann
nicht verstellt
werden. Kontrollieren
Sie, ob der aufgedruckte
Druckwert mit den
Spezifikationen
Ubereinstimmt.

__‘F
il

LUVANAAANAN

A

25 Nm

.l

7,

\

77,

N\

N

m

L

-

\

D —
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NP5 Pumpenkopf 1

5 Wasserauslass

) 3 O-Ring (1)
1 Niederdruck-
manschette (3)
i
' Druckring (2)

Schmierwasserbohrung
Wassereinlass

Druckventil

O-Ring
Hochdruck-
manschette (4)

Stutzring (5)
Einlassventil

Messingstopfen

O-Ring

Den Messingstopfen mit einem 24 mm-Schlissel aus
dem Zylinderkopf |I6sen und die Ventile herausnehmen.
Dabei darauf achten, dass die Innenwande der
Ventilkammer nicht verkratzt werden.

Abb. 6.12: Zylinderkopf NP5

Beim Auswechseln der Ventile die O-Ringe vor dem Einsetzen auf Schaden kontrollieren.

Abb. 6.13: Druckventil Abb. 6.14: Einlassventil

Neptune_DE_Ver.2.0_10/03
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Abb. 6.15: Herausnehmen des Druckrings

1. Vorsicht beim Herausnehmen des
Druckrings (Abb. 6.15), da hierbei leicht die
Innenflachen beschadigt werden kdénnen.
Den Druckring vor dem Einsetzen auf
Schaden kontrollieren.

Abb. 6.17: Niederdruckmanschette
herausnehmen

3. Die Niederdruckmanschetten mit einem
Schraubendreher heraushebeln (Abb. 6.17).
Manschetten nicht wiederverwenden!

- i
Abb. 6.19: Druckring einetzen

5. Den Druckring auf Riefen kontrollieren.
Einfetten und mit den Fingern eindricken
(Abb. 6.19).

Wartung / Reparatur ﬂ

NP5 Pumpenkopf 2 & Dichtungen

Abb. 6.16: Einbau der Hochdruck-
manschette & Distanzstlick

2. Manschetten und Distanzstlick (Abb.
6.16) vor dem Einsetzen einfetten.

Abb. 6.18: Niederdruckmanschette
einsetzen

4. Den Druckring vor dem Einsetzen der
Manschetten saubern und einfetten (Abb.
6.18).

Abb. 6.20: Zylinderkopf montieren

6. Bei der Montage des Zylinderkopfs
die Schrauben in der angegebenen
Reihenfolge (Abb. 6.20) mit einem 6 mm-
Imbusschlissel und einem Drehmoment
von 25 Nm anziehen.
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Kolben & Oldichtung

Kontrolle des Kolbens auf Risse:

Das Innere des Kolbens mit einem schnell verdunstendem Reinigungsmittel wie z.B.
Bremsenreiniger einspruhen. In einem Riss verdunstet der Reiniger etwas langsamer, so dass
der Riss (fur etwa eine Sekunde) sichtbar wird.

Die O-Ringe und Stiutzringe an der Druckstange vor
dem Wiedereinbau der Kolben sorgfaltig auf
Schaden untersuchen und notigenfalls
auswechseln.

\\\\\\\\\\\\\\\\\ Oi’:::]z;ng

,—Dichtungsring

Anziehmoment 13 Nm

I

Distanzstuck

Oldichtung

Auch das Distanzstlick vor dem Wiedereinbau der Kolben saubern.
Die Dichtungsringe beim Zusammenbau auswechseln.

Bei der Anbringung der Sechskantmutter einen Tropfen Gewindeblocker mittlerer Starke auf die
Druckstange auftragen und die Mutter mit 13 Nm anziehen.

Oldichtungen sind bei Anzeichen von Undichtigkeit und nach dem Herausnehmen
auszuwechseln. Um die in den Pumpenblock eingepressten Oldichtungen zu entfernen, wird
empfohlen, die Dichtungen mit einer Ahle herauszuhebeln.

Beim Einsetzen neuer Dichtungen diese vorher diinn einfetten, um die Anbringung zu erleichtern.
Beim Einpressen gleichmaligen Druck Uber den gesamten Umfang aufbringen.
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Pumpengehause & Motor

Der Motor ist komplett auszuwechseln, wenn:

1. eine oder mehrere Wicklungen durchgebrannt oder gebrochen sind
2. Kabelverbindungen vom Motorstecker zum Stator gebrochen sind
3. Uberschlage zum Gehause stattgefunden haben

4. die Lager stark verschlissen sind

Die Pumpe X ist komplett
auszuwechseln, wenn:

1. sie ohne Ol oder mit Wasser im
Ol gelaufen ist

2. die Lager stark verschlissen
sind
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Ausbau des Warmetauschers

Bei Verwendung des Wartungskrans (Nr. 301001078) ist es nicht
mehr erforderlich, die Heizschlange von Hand auszubauen. Den Kran
in das Aufnahmerohr stecken und alle Verbindungen zum
Warmetauscher und Brenner lésen. Dann den Brenner und den
Aulendeckel des Warmetauschers ausbauen. Das Hebezeug an den
beiden Enden der Heizschlange anbringen und mit den Muttern
befestigen. Die vier Muttern (siehe Pfeile in Abb. 6.21) abschrauben,
/| das Hebezeug an den Kran anhangen und die Heizschlange
herausheben (Abb. 6.22). Beim Absetzen auf dem Boden die
Heizschlange zur Seite dricken (Abb. 6.23) oder die Maschine mit
einem Stlick Pappe schitzen.

Abb. 6.21: Anhangen der
Warmertauscherschlange

Abb. 6.23: Schlange absetzen

Achtung: Darauf achten, dass
die Maschine nicht umkippt. Die
Schlange eng an der Maschine
absetzen.

Abb. 6.24: Innenansicht der
Heischlange von unten

Flammrohr X und Y kontrollieren.

Wichtig ist, dass die Teile stabil
und unversehrt sind.

X und Y sind Bestandteile der
Heizschlange (8) und kénnen nicht
abgenommen werden.

Die Heizschlange mit basischem

Reinigungsmittel unter Hochdruck \ P-4
saubern. Apschllefsend mit klarem ~_ Abb. 6.25: Innenansicht des
Wasser spulen. 10 \Warmetauschermantels von oben

Ablagerungen entfernen und
die Isolation (9) nétigenfalls
auswechseln.
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Elektroden / Tankanzeige

Handhabung des Brennereinsatzes:

- Vor dem Zerlegen des Brennereinsatzes
immer zuerst die Elektroden (18)
abschrauben.

- Die Brennstoffdise (17) nur mit Hilfe
eines Steckschlissels und mit einem
Moment von 18 Nm festziehen. Die Duse
konnte sonst beschadigt werden, so dass
keine saubere Verbrennung gewahrleistet
werden kann.

- Vor dem Wiedereinbau des
Brennereinsatzes immer zunachst die
. Einstellung der Elektroden (18) messen
_____ und notigenfalls nachjustieren (Werte
siehe Abb. 6.26 und 6.27).

Abb. 6.26: Elektroden & Abb. 6.27: Elektroden & Brennstoffdise
Brennstoffdlise

] Zum Einbau und Ausbau der
- Tankanzeige das Saugrohr vorsichtig
. | zurlickziehen (nicht biegen!). Der
8 Schwimmerschalter l1auft von Punkt A
nach Punkt B (Abb. 6.28). AuRerdem
darauf achten, dass das Kabel des
Schwimmerschalters zurlickgezogen
wird. Jetzt kann das komplette Teil
eingesteckt oder herausgezogen
werden. Nicht vergessen, nachher
den Schwimmerschalter wieder in die
Arbeitsposition (A) zu bringen und
die Dichtung anzubringen.

\_

Dichtung

=- W,
®
: Der Flammsensor (9) muss mit

Saugrohr der Schraube (5) in der
richtigen  Position  befestigt
werden. Nicht zu fest

- anziehen!
gbr?' 6.28: Ta'r:kfnze'ge& Das Glas (8) kontrollieren und
chwimmerschalter siubern.
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Wartung / Reparatur

Wartung
Wartungsplan
Alle sechs
wochent] M AEPTINES | omats ooer | N
lich Betriebsstunden 500 Betriebs-
stunden

Wasserfilter @
Olfilter @
Kontrolle der Pumpendlqualitat, @
Wechsel des Pumpendls @ ()
Entleeren des Brennstofftanks ()

Wartungsarbeit

Wasserfilter Am Wassereinlass ist ein Wasserfilter
angebracht, um das Eindringen gro-
Rerer Schmutzpartikel in die Pumpe

zu verhindern.

1. Schnellkupplung (Quick/GEKA) ab-
schrauben.

2. Filter mit Werkzeug herausziehen
und reinigen.

3. Filter am Einlass der
*| Hochdruckpumpe reinigen.

Offilter Filter reinigen oder auswechseln:

1. Filterkappe (1) abschrauben.

2. Olfilter (2) reinigen / auswechseln.

3.Reinigungslésung/ ausgewechsel-
tes Filter vorschriftsmafig entsorgen.

Weitere Wartungsarbeiten siehe Kapitel 7 des Bedienhandbuchs.
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Einstellung der Elektronik

Abschaltung der Maschine mit Druckentlastung

Diese Funktion wird fur den ferngesteuerten Betrieb genutzt. Wenn der
Dip-Schalter “2” auf ON steht, schaltet die Maschine nach 20 Minuten
im Bereitschafts-Betrieb ab. Ein Neustart ist nur mit dem Hauptschalter
S1 moglich. Aullerdem wird zur Druckentlastung am
Hochdruckausgang, am Ausgang des Zusatzventils Y2 fir 10 s
Spannung angelegt.

Einstellung der Temperaturanzeige

Wenn der Dip-Schalter “1” auf ON steht, wird die
Temperatur in Grad Fahrenheit angezeigt (Hinweis: Bei
Einstellung auf Grad Fahrenheit ist es nicht mdglich, die
Bypass-Zeit zu Gbergehen).

Einstellung fiir Anzeige der
Betriebsstunden

Mit der Bricke 2/3 auf X9 werden
beim Start 5 s lang die Gesamt-
Betriebsstunden angezeigt.

Bypass-Zeit tibergehen

Mit der Bricke auf X10 wird die
Bypass-Zeit von 20 S
ubergangen. Dies ist bei der
Einstellung des Mikroschalters B4
erforderlich.

Einstellung des Wartungs-
intervalls

Pin 3 und 5 von X2 brucken und
das Wartungsintervall mit dem
Temperatur-Wahlschalter andern
(100 bis 600 Stunden). Zum
Speichern der Einstellung auf
Heillwasserbetrieb schalten.

& By
Abb. 7.1: Ausschnitt der Steuerelektronik A1
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Regelsicherheitsblock

Achtung: Bei den Einstellungen muss die, auf die
entsprechende Maschine, abgestimmte Hochdruckdiise
verwendet werden!

Vorbereitung:

- Die Maschine muss ausgeschaltet und drucklos sein.

- Das Testmanometer direkt am Auslassschlauch der Pumpe
(siehe Abb. 7.2) anbringen oder alternativ das
Prifmanometer (Teile-Nr. 49473 mit Hochdruckschlauch
Teile-Nr. 60141) an den Wassereinlass der Heizschlange Abb. 7.2: RSB mit Testmanometer
anschlief3en (Anschluss Maschinenmanometer).

- Den Schaltkasten 6ffnen und die Bypass-Zeit (20 s) durch
Aufstecken der Bricke auf X10 ausschalten (die
Temperaturanzeige muss dazu auf Grad Celsius eingestellt

sein, andernfalls |af3t sich die Bypass-Zeit nicht eliminieren). 9

- Das Sicherheitsventil (4) ausbauen und den Prifbolzen 1

(Teile-Nr. 63138) einschrauben. g ——> 7

- Den Einstellknopf (in Abb. 7.2 nicht zu sehen) rechtsherum L ,},

bis zum Anschlag drehen. 7 7 ‘.

- Die Kappe (in Abb. 7.2 nicht zu sehen) vom Einstellknopf 6 "gg %
abnehmen und den Einstellknopf entfernen. 2 gg =

- Die Stellschraube (7) nach links drehen, bis sie die
Federauflage (2) nicht mehr berthrt.
- Die Stellschraube (5) des Mikroschalters (3) ausbauen.

Einstellung des maximalen Arbeitsdrucks: 3

Y

INNNNNN

- Die Stellschraube (7) im Uhrzeigersinn drehen, bis der
maximale Arbeitsdruck (siehe Tabelle 7.1) erreicht ist.

- Dann die Stellschraube zurlckdrehen, bis der Arbeitsdruck
zufallen beginnt. /// - /
- Die Stellschraube wieder eine 1/2 Umdrehung nach rechts 27 8 B =
drehen. //// - //// 7

- Abschaltpistole schliefen und den max. Abschaltdruck
(siehe Tabelle 7.1) kontrollieren. Nétigenfalls nachstellen.

- Die Stellschraube (7) mit der Kontermutter (9) sichern.

- Den Arbeitsdruck noch einmal kontrollieren.

Arbeitsdruck

« =
" S |3

o] =
S |Min Max |35 N
E Bar bar é < % g
pd 2= |v
5-25 |32 90 110 200
5-27 |32 110 130 200
5-42 |32 170 195 250
5-49 |32 180 210 250
5-57 |32 200 230 250
7-25 |32 90 110 200
7-63 |32 175 205 250

Tabelle 7.1: Neptune 5/ 7 Druckeinstellungen
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Regelsicherheitsblock

Einstellung des Mikroschalters (3):

- Die Maschine einschalten und die Spritzpistole 6ffnen.
Sobald der Arbeitsdruck erreicht ist, die Spritzpistole
schlie®en (Maschine schaltet nicht ab).

- Die Kontermutter I6sen und die Stellschraube (5)
langsam nach rechts drehen, bis die Maschine
abschaltet. Dann min. 1% - max. 2 Umdrehungen in die
gleiche Richtung weiterdrehen.

- Die Stellschraube (5) und die Kontermutter mit
Siegellack sichern.

Kontrolle: Nach dem SchlieBRen der Spritzpistole darf
die Fahne des Mikroschalters dessen Gehause nicht

beruhren! 3

Einstellung des minimalen Arbeitsdrucks: 5 0

- Die Stellschraube (1) nach links drehen, bis der minimale -y .
Arbeitsdruck (siehe Tabelle 7.1) erreicht ist. Falls Vipm *
notwendig, die Sicherungsmutter (6) I6sen und die ..i%‘
Uberwurfmutter (8) gegen den Uhrzeigersinn drehen. ) By

- Dann die Uberwurfmutter (8) nach rechts drehen, bis sie /////4

die Stellschraube (1) beruhrt. -

- Spritzen beenden und die Funktion des Mikroschalters a

(3) prufen.

- Die Uberwurfmutter (8) mit der Sicherungsmutter (6)
sperren.

- Die Sicherungsmuttern (6 und 9) festziehen und mit
Siegellack sichern.

- Den Einstellknopf anbringen und mit dem Deckel
sichern.

- Deckel ebenfalls mit Siegellack sichern.

- Den Regelsicherheitsblock auf maximalen Druck
einstellen.

AbschlieBende Arbeiten:

- Den Prifbolzen entfernen und das Sicherheitsventil (4) einschrauben. Funktion bei Hochdruck
prufen.

- Die Brucke von X 10 entfernen und den Schaltkasten schliel3en.

- Den Dip-Schalter “1” zurtick auf ON stellen (nur wenn die Temperaturanzeige in °F erfolgen soll).

Hinweis: Der Stromungswachter muss bei laufendem Brenner eingestellt werden (siehe
Einstellung des Brenners)!
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Einstellung des Warmetauschers

Einstellung des Brenners

1. Den Warmetauscher mindestens einmal pro Jahr ausbauen
und unter Hochdruck mit einem basischen Reinigungsmittel
(Combi aktiv) reinigen.

2. Die Heizschlange nétigenfalls mit einem Entkalkungsmittel
von Kalk befreien.

3. Den Brennereinsatz einstellen (Mal3e siehe Seite 45).

4. Den Brennstoffdruckmesser (Abb. 7.3) anschlieRen und die
Maschine im Heillwasserbetrieb (Dauerbetrieb) laufen lassen.

€| Abb. 7.4: Einstellen

5. Den Brennstoffdruck an der Brennstoffpumpe (Abb. 7.4) auf des Brennstoffdrucks

12 Bar einstellen. Achtung: Bei der Einstellung immer eine

neue Brennstoffdise verwenden (Tabelle 7.2)! Die Dise mit

einem Steckschllssel montieren und mit 18 Nm festziehen. Abb. 7.3: Messen des
Brennstoffdrucks

6. Den Brennstoffdruckmesser abnehmen.

NEPTUNE 5-25/27/7-25 1.35 |60°H 301001068
NEPTUNE 5-42/49/57 1.75 |60°H 301000886
NEPTUNE 7-63 2.50 |60°H 301000887
Brennstoffdruck 12 bar

Tabelle 7.2: Neptune Brennstoffdiisen

Einstellung des Stromungswéchters:

1. Die Maschine muss kontinuierlich im HeiRwasserbetrieb
laufen.

2. Denn Reedschalter komplett einschieben und zurluckziehen,
bis der Brenner abschaltet. Die grine Lampe am Bedienfeld
blinkt.

3. Den Reedschalter langsam innerhalb von 2 s wieder
zurlckschieben, bis der Brenner wieder anlauft. Die grine
Lampe leuchtet stetig.

<+—Reedschalter

4. Diesen Vorgang nétigenfalls wiederholen. Magnetkolben
5. Die Maschine auf minimalen Wasserfluss und -druck

einstellen. Das Magnetventil darf bei dieser Einstellung nicht

schlie3en.

6. AbschlieBRend die Funktion durch Simulation von
Wassermangel prifen. Das Magnetventil muss schlief3en und
den Brennerabschalten.
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Verbrennung

Achtung!

Hohere CO,-Konzentrationen bei unterschiedlichem Luftdruck, anderen Hohen oder Temperaturen
und schlechte Qualitat des verwendeten Brennstoffs kdnnen zu schnellerer Rufdanlagerung an der
Heizschlange des Warmetauschers fuhren.

NEPTUNE 11,5-12 1 5,3-4,6 0

Tabelle 7.2: CO,, O, und RufBbild-Werte

Messung und Einstellung der RuRzahl

Die seitlich am Geblase angebrachte Luftklappe kann von oben mit
einem Sechskantschllssel oder Imbusschlissel Gber eine Spindel
einfach eingestellt werden (Abb. 7.5). Die Spindel ist
selbsthemmend. Eine Drehung im Uhrzeigersinn erhoht die
S Luftzufuhr, eine Drehung gegen den Uhrzeigersinn verringert sie.

Abb. 7.5: Einstellung der Luftklappe

Achtung!

- Die gesetzlich vorgeschriebenen Emissionswerte sind einzuhalten.

- Durch Verstellen der Luftklappe andern sich die Ruf3-, CO,- und O,-Werte.

- Mitden Messungen warten, bis der Brenner mindestens 2 Minuten gelaufen ist.

- Die Luftklappe muss eingestellt werden, bis die Werte aus Tabelle 7.3 erreicht sind.

CO,(0,)-Messung

Auf 11,5% - 12% einstellen. Falls notwendig, die Luftklappe verstellen und die Rullmessung
wiederholen.

Temperatur Messung

Die Abgastemperatur (t,) minus der Verbrennungslufttemperatur (t,) ergibt die Temperaturdifferenz
(At).

At=t,-1

Berechnung des Abgasverlusts

d, = Abgasverlust

t, = Abgastemperatur

t, = Verbrennungslufttemperatur (Umgebungstemperatur)
CO, = Kohlendioxidgehalt im Abgas [%]

A1 = Konstante fir Heizol 0,5

B = Konstante fir Heizol 0,007

—P> a-t-ux(aticope
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Einstellung / Test

/.

ALTO AntiStone Ventil

Das Alto AntiStone Ventil zur Wasserenthartung ist vom Werk
auf eine Wasserharte der Klasse 2 (Einstellung in einer
Schritten) eingestellt.

Messen Sie die Wasserharte oder wenden Sie sich an lhr
Wasserversorgungsunternehmen.  Entnehmen  Sie  die
Einstellung fur das Alto AntiStone Ventil der untenstehenden
Tabelle und stellen Sie dieses entsprechend ein.

mg/l Sand °dH °e °f ppm Ca Beschreibung Einstellung
NEPTUNE 5 NEPTUNE 7
0-17 0-1 Weich 0 0
0-7 0-8,8 0-12,5 0-50

17-60 1,1-3,5 Leicht hart 1 1-2
60-128 3,6-7,5 7-14 8,8-17,5 12,5-25,1 51-150 Mittelhart 2 2-3
128-180 | 7,6-10,5 14-21 17,5-26,3 | 25,1-37,6 151-300 Hart 3 3-4

>180 >10,5 >21 >26,3 >37,6 >300 Sehr hart 4 4
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&_T(f Einstellung / Test

Elektrischer Anschluss

Einige Modelle sind mit einem Stern-Dreieck-Schalter S2 zur Umschaltung zwischen 230 V und
400V ausgestattet.

Achtung!

ca_  Bevor Sie ein Gerat mit Spannungsumschaltung anschliefden,

réé L 4 “| kontrollieren Sie, ob die an der Maschine voreingestellte
Spannung mit der Spannung der Elektroinstallation

22230V /400V ?? Ubereinstimmt. Anderenfalls konnen elektrische Bauteile der

Maschine zerstort werden!

T A0V =8 e Im nebenstehenden Schaltplan ist der
e |: 230V jqk : Schalter S2 auf den Stern gestellt (400

1 -Lrs 1

24V AC ] ! 1 V)
hcom S i In dieser Stellung ist der Transformator
N - mit dem Primaranschluss 7 verbunden
KNS T\ (rote Linie).

I

I
i_ Drei der Motorleitungen sind zu einem

} Fi1 Stern geschaltet (dicke purpurfarbene
o | Linien). Der Brennermotor und der
Zundtrafo sind mit dem Sternpunkt
verbunden und werden mit 230 V
versorgt.

Unglinstigster Fall:
N Die Maschine ist auf 230 V eingestellt,
das Netz liefert aber 400 V.
Die auf 230 V  ausgelegte
Motorwicklung erhalt dann 400 V.

.|._________________

w
~
=)
o
~
=)

ut|vi|wi
M1 ),

M| T2 Der Brennermotor und der Zindtrafo
L jljwerden mit 400 V versorgt.

P =
s =

uzfvzfw3z
X1

"I Der Stern / Dreieck-Schalter S2 befindet sich an der Ruckseite des
Schaltkastens und kann mit einem Schlitzschraubendreher umgestellt
werden.
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ALTO
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Thermopille

Mikroschalter
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ALTO

A1

Schaltplane

1-phasig
71250
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X13

Xt 5
X1b X7
Fernbedienung 1

)w_/u
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A2 j
/Eﬂ P. Anzeige l:\:\:‘ I
vy ety !
A1 Steuerplatine R1 Anlaufwiderstand
A2 Anzeigeplatine S1 Hauptschalter
B1 Temperatursensor ™ Steuertrafo
B2 Stromungswachter T2 Zindtrafo
B3 Thermopille X1a/b Anschluss Anzeige-Platine
B4 Mikroschalter X2 5-poliger Anschluss Datalogger
B6 Pumpendlstandssensor X3-X6 Klemmleisten
B7 Flammsensor X7 Anschluss Fernbedienung
B8 Antikalk-Fullstandssensor X11/X12 Klemmen
B9 Brennstoff-Flllstandssensor X13 Klemme
C1 Betriebskondensator Xma-b Motorstecker
Cc2 Anlaufkondensator Y1 Magnetventil
F1/F2/F11 Sicherung
K1 Schitz
K2 Relais
K3 Anlaufrelais
M1 Motor 1~
M2 Brennermotor 1~
MT Motorschutz-Temperaturschalter
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ALTO

Schaltplane

3-phasig Stern / Delta

71261
A1
= |
|
- I
I
I
1
I
I
13 5= 13 (17)
K1 \?\f\_aT____ 14 (18)
I
I
r=
F11
Mikroprozessor X3 i é H
I ;
| i
. I
| s
| i
I
| I
I 1
) E ______________________ -_-___r_--__ 14,24
L | |
4 2 lels|els
Y| X67 [ o JI\
X1a 1
X1b X7 |
Fernbedienung uilvi|wil 1 4
o ——TF Tl | e
AR A S ’
A1 Steuerplatine S1 Hauptschalter
A2 Anzeigeplatine S2 Stern-Delta-Schalter
B1 Temperatursensor T1 Steuertrafo
B2 Strdmungswachter T2 Zundtrafo
B3 Thermopille X3-X6 Klemmenleiste
B4 Mikroschalter X2 5-poliger Anschluss Datalogger
B6 Pumpendlstandssensor X3-X6 Klemmleisten
B7 Flammsensor X7 Anschluss Fernbedienung
B8 Antikalk-Fllstandssensor X11 Klemme
B9 Brennstoff-Fllstandssensor Xma-b Motorstecker
F1/F2/F11 Sicherung Y1 Magnetventil
K1 Schiitz
K2 Relais
M1 Motor 3~
M2 Brennermotor 1~
MT Motorschutz-Temperaturschalter
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ALTO® Spezialwerkzeuge / Ersatzteile ﬂ

Spezialwerkzeuge

17237

RuRpumpe mit Filterpapier und
Ru bildvergleichsskala

17238

Filterpapier (Ersatz)

17239

RuR bildvergleichsskala

17241

CO, Messflussigkeit

17242

Rauchgasthermometer (Zeiger)

17243

Messkoffer

17246

Oldruckmessgerat

17240

CO, Messgerat mit
Nachfullflussigkeit

40471

Rauchgasthermometer (LCD)

40472

Abgaswerlust-Kalkulator

1205715

Abzieher

1206598

Abdeckung

1206614

Dichtungs Montagwerkzeug

1206762

Steckschlussel 17 (extra tief)

1206812

Montagewerkzeug - O-Ring / Bolzen

1216506

Montagewerkzeug - Einlassventil

1220090

Montagewkz. - P-Manschetten

1220429

Montagewerkzeug - Olmanschetten

301000383

Datalogger

301001078

Senicekran

301001089

Kaminadapter

301001090

Kranose

1206150 / 1206168

Spezialschenkel fur Abzieher

49473 |/ 60141

Manometer / Hochdruckschlauch
(PrGfmanometer)

Tabelle 9.1: Spezialwerkzeug

- Mit dem Datalogger (Nr. 301000 383) konnen folgende Daten ausgelesen werden:
Motorstarts, Motor-Betriebsstunden (Arbeits- und Bypass-Betrieb), Brenner-Betriebsstunden

und aktuelles Wartungsintervall.

- Das CO,-Messgerat (Nr. 1220429) ist ein manuelles Messgerat. Es gibt elektronische
Gerate, wie z.B. das TESTO 352-2 (einschl. Abgassensor 352-2), die das Messen aller

relevanten Daten (einschl. Temperatur) wesentlich vereinfachen.
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ALTO" Spezialwerkzeuge / Ersatzteile E

Ersatzteile

ALTO" Spezialwerkzeuge / Ersatzteile KM

Bestellnr. Bezeichnung

62730(Sicherheitsventil - 200 bar; 1~
65056 |Reparaturkit - RSB (5-25, 5-27, 5-42,
5-49, 7-25)
1119310|Ventilsatz (4x)
1119570|Reparaturkit - Dichtung
1119571 |Reparaturkit - Dichtung
1119820 |Reparaturkit - Oldichtung
107120700 |Reparaturkit - Druckring
301000911 |Sicherheitsventil - 250 bar; 3~

301001130|Anbausatz: Schlauch +
Kabeltrommel
301001131|Anbausatz: Schlauchtrommel

301001146|Kolbenkit (Durchmesser 18 mm)
301001147 |Kolbenkit (Durchmesser 20 mm)
301001148|Kolbendichtungskit (Durchm. 18)
301001149|Kolbendichtungskit (Durchm. 20)
301001150|Oldichtungskit

301001151 |Statzringkit (Durchmesser 18 mm)
301001152|Stutzringkit (Durchmesser 20 mm)
301001153 |Pumpenventilkit (6x)
301001195|Reparaturkit - RSB (5-57, 7-63)
Tabelle 9.2: Ersatzteile

'Y Neptune 5

IR BRI EEY Neptune 7

Tabelle 9.2 enthalt alle wichtigen Reparatur-Kits, sowie die fur die Reparatur und Wartung
erforderlichen Teile. Weitere Einzelheiten finden sie in den Ersatzteillisten fir Neptune 5/7
(Nr. 301001054).
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ALTO" Spezialwerkzeuge / Ersatzteile E

Weiteres Material

Bestelinr. Bezeichnung

'3 Neptune 5
'3 Neptune 7

41455(Fett (-15 °C bis +130 °C), 50 g Tube;
_ lebensmittelecht
Tabelle 9.3: Weiteres Material

Fir die Schmierung der Manschetten, O-Ringe und anderer Teile nur das in Tabelle 9.3
angegebene Fett verwenden. Niemals silikonhaltiges Fett fiir Teile verwenden, die mit
Wasser in Beriihrung kommen!
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